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. Lfter

Aktie])olaget Betongindustri har nu bedrivit
sin rorelse i tio ar. Det kan dédrfér vara anled-
ning goéra en liten historisk sammanfatining
o6ver bolagets tillkomst och utveckling.

Noga rédknat hade foretaget sin fodelsedag
den 12 november 1930, di konstituerande bo-
lagsstimma holls. Sitt namn fick bolaget offici-
ellt vid registrering den 20 februari 1931, och
sjilva rorelsen paborjades den 1 april 1932
klockan 7.55 pa morgonen, di den foérsta bil-
lasten av betong utkordes. Den levererades fill
Stockholms Stads Gatukontor fér fundament
till en svingkran vid Hornsbergs asfaltverk.
Sjilva jubileumsdagen kan darfor anses passe-
rad. Celebrerandet av densamma har uppskju-
tits tills den nya fabriken for tillverkning av
strangbetong ar férdig foér invigning. Denna
nya verksamhet far nfmligen rdknas som en
betydelsefull milstolpe pa bolagets utveck-
lingsvig.

I ett nyligen utgivet meddelande fran styrel-
sen angiende nyemission 1942 finns en del mera
»materiella» uppgifter om Aktiebolaget Betong-
industri och dess dotterbolag. Har skall i stéillet
mera allmént beriittas om féretagets tillkomst
och uppvixttid samt nigra av de personer, som
medverkat till detta. Redan frin borjan kanske
det Ar lampligt framhéalla, att det ar verkstil-
lande direktéren, som fort pennan, och att skrif-
ten ar ocensurerad fran styrelsens sida.

Hur bolaget kkom till

Hur kom dé& Betongindustri till? Ja, upprin-
nelsen till det hela berodde pa tillfdlligheter,
vilket ofta ar fallet, dd en industri startas. Det
forsta skriftliga dokumentet Aterfinnes i hifte
9 av tidskriften Byggméistaren ar 1929, vilket
utkom i mars ménad. Artikeln avtryckes hir:

Distribution av fdrdigblandad belong.

Fragan om distribution i Stockholm av fdrdigbhlandad
betong har ibland varit pa tal. Om en sidan verksamhet
kom till stdnd, skulle kostnaden bortfalla fér blandare
och deras uppmonterande pa byggnadsplatserna, vilken
salc dr av ritt stor betydelse f6r mindre betongarbeten.
Vidare skulle det pa iranga byggnadsplatser vara till stor
fordel att slippa blandningsanordningarna och upplagen

tio ar

fér cement, sand och sten. Distributionen av firdighlan-
dat kalkbruk har ju fullt och helt slagit igenom i Stock-
holm, och en fabrik for blandning av betong kan darfor
tinkas vara en ganska naturlig fortsétining pa den in-
slagna viigen. I Goteborg har distribution av férdighlan-
dad betong éven skett genom en murbruksfabrik. Vissa
betinkligheter av rent teknisk art mot systemet att distri-
buera Dbetong ha emellertid gjort sig gillande.

Ett tillfalle att nfirmare studera denna fraga erholl
underiecknad for nagon tid sedan vid en ofrivillig — men
langt ifrdn otrevlig — dag i Képenhamn under vintan
pa lampliga ishavsfirjor.

Av en lydligen verkningsfull lilen annons fick jag 6go-
nen pé ordet »Feerdigblandet Belon». Den levererades
fran De Danske Betontabrikker A/S i Képenhamn. Jag
var genast pa det klara med, att hiir vore ett lampligt till-
fille att upptrida som tidskriften Byggmaéstarens korres-
pondent, och inom en stund var jag pd bolagets konlor
och anhdll om en intervju med chefen, Tyviirr firo mina
kkunskaper i det dauska spraket allt for obetydliga for att
jag skulle kunna #terge de upplysningar jag erholl pa
originalspriaket, men jag skall i stillet dtergiva det huvud-
sakliga i Oversiittning.

Bolagets chef och initiativtagare till fabrikationen &r
ingenjor K. Hindhede.

Min férsta friga var den: »dr det sanning, att Ni saljer
fardigblandad betong?» Ingenjor Hindhede var tydligen
van vid dumma f{rdgor pa detta omrade, och svarade
beredvilligt, att della fir nog fullt riktigt, »vi hava till
dato sdlt 50.000 m?»,

»Huru linge har Ni hallit pA med denna sak?»

»Det ar tredje drel nu, sedan vi startade.»

»Vilka firo Edra huvudsakliga kunder?»

»Det Ar de medelstora férbrukarna av betong. Smé-
forbrukare kunna blanda sin betong tér hand och stora
forbrukare kunna utan néimnvird Skning av kubikpriset
kosta pa sig betongblandare och blandningsstation, Vi ha
emellertid haft stora leveranser till Kdépenhamns och
Iredriksbergs kommuner.»

»Hur kunna képarna vara sikra pa att de fi den kva-
litet pad betongen de bestiilla?»

»En viktig forutsiittning for atl fabrikationen av be-
tong pa detta siitt skall kunna ske, édr ett fullt fortroende
till leverantéren. Nigot slarv med betongproportionerna
far icke ske, ly dd skulle snari affiren vara doéd. Vid
leverans 1ill kommunerna har kontroll skett, och pa tva
skilda sitt. T ena fallet stationerades en ingenjor pa fabri-
ken, som kontrollerade proportionerna, i det andra tallet
tog konlrollanten prov pa betongen vid olika tider var
eller varannan dag.» .

»NA, hur gdr det, om chaufféren skulle stanna pa viigen
och ta sig en pilsner?»

»Detta har ingen betydelse tor Dbetongkvaliteten, om
det ej tar for 1ladng tid. Men dricka vara dkare en pilsner,
s gora de det endast pa hemviigen. Tva . timmar efter
b'andningar &r betongen' fullt lika och giver t. o. m.
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hogre hallfasthet, om den just di gjutes, in om det sker
direkt efter blandningen — detta enligt ett utfért forsék.»

»Vilka hava de storsta svirigheterna varit att dver-
vinna?»

»Det har varit svarigheten att frakta betongen, utan
att vattnet skiljer sig fran betongmassan. Vidare hava vi
endast kunnat leverera jordfuktig betong. Nu har jag
emellertid konstruerat en bil med roterande kon som
hetongbehallare, och med dessa bilar kunna vi leverera
betong och cementhruk i vilken komnsistens som helst.»

»Det har vil dven varit férenat med svarigheter att fa
folk att tro pa systemet med betongdistribuering?»

»Ja, detta har varit arbetsamt, Det 4r oerhort vad for-
domar, som finnas, och vad minga mer eller mindre be-
rittigade farhdgor vissa kunder hysa, For ett framgings-
rikt arhete — icke endast for att kunna gora en god vara,
utan framférallt for att kunna méta alla inviindningar —
ir det nodvéndigt, att den som svarar for fabrikationen
har goda kunskaper ifriga om betong.»

»Edra fabriker adro vél bland de forsta i sitt slag?»

»Ja, jag tror, att vart bolag dr det enda i Europa med
denna verksamhet, men i Amerika finnas flera fabriker
for fardigblandad betong. Jag har helt nyligen varit diir
pa studieresa.»

Tyvérr gick det vid tillfillet icke att f& se nigon av
bolagets tva fabriker i gdng, ty i Danmark ir man mera
riadd for att utfora byggnadsarbete i vinterkyla, &n vad
fallet fdr i vart land.

D& jag tog avsked, hilsades jag darfér vilkommen
ater vid en tid, di temperaturen blir litet hogre.

Det intryck jag fick av samtalet med ingenjor Hind-
hede var det, att delta system nu si tillridckligt linge
varit provat, att det icke borde vara omdojligt tinka sig
tillimpning av detsamma i Stockholm.

Vad man ur byggnadsteknisk synpunkt skulle fnska,
vore emellertid en stor, rationellt ordnad fabrikation och
distribution. Med tanke pa vAr mentalitet &r det ndmli-
gen att befara, att om en hetongfabrik startas, komma
andra att uppviixa som svampar ur jorden vi lida ju
niunligen i hégre grad av efterhArmningsférméga och

duskan att konkurrera #n av Overskott pa originalitel.

Det otrevliga med var byggnadsmaterialfabrikation #r
nimligen det, att sd fort nagot nytt startas, si hinner en
fabrikant i allméinhet icke 6vervinna de tekniska svarig-
heterna, och in mindre {4 den ekonomiska valuta, som
ir nodvindig f6r en rationalisering av driften, férrin han
har en hel armé efterapare. Sa borjar en hejdlés konkur-
rens med pressade pris och ett nedsittande av varukvali-
teten. SAdant 'dr icke ett byggnadsyrkets intresse. Vad vi
behova dr byggnadsmaterialindustrier med sddan ekono-
misk foérutsitining, att de kunna utveckla en fabrika-
tion till minskade produktionskostnader och forbittrad
kvalitet.

Det rider intet tvivel om att en fabrik fér blandning av
betong skulle kunna utféra ett framgangsrikt arbete i den
riktningen. Genom rationellt ordnad materialanskatfning
och transport kan priset séinkas & betong, och vid ett
arbete i stor skala kunna de principer tillimpas och ut-
vecklas, som redan finnas fastslagna betriffande olika
materials liimplighet och deras proportionering for dstad-
kommande av god kvalitet 4 betongen.

Axel Eriksson.
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Vid den tiden var jag férste assistenl pi den
byggnadstekniska institutionen vid Tekniska
Hogskolan och arbetade bland annat med labo-
ratorieundersékningar rérande betong. Jag hade
nog en kinsla av, att det skulle vara roligt att
i praktiken fa tillimpa de principer fér betong-
ens sammansittning, som laboratorieundersok-
ningarna visade vara rationella. DA betong blau-
das pa byggnadsplatsen enligt vanliga metoder,
ir némligen detta svart att genomfdra. Nagon
dag i slutet av mars ar 1929 ringde byggmistare
Olle Engkvist och bjéd pid lunch p& Norra
Kungstornets restaurang. Han hade fatt i upp-
drag att kiinna sig fér, huruvida jag var villig
taga anstillning i Mur- och Puisbruksaktiebola-
get, eventuellt som verkstillande direktor.

Detta bolag hade startats av ingenjor John
Alderin ar 1927 och hade som intressenter en del
av stadens stérre byggmiistare. Som Alderin in-
kopt Underas Sandtag, vilket levererade sanden
till Mur- och Putsbruksaktiebolaget, krivde
detta foretag en stor del av hans tid, och Alde-
rin hade darfér hos bolagets styrelse gjort frani-
stillan om hjilp i sitt arbete vid murbruks-
fabriken.

Vid samtalet framholl jag, att jag tio ar tidi-
gare haft en del med murbruksfabrikation att
skaffa vid startandet av en fabrik fér hydrau-
liskt murbruk, och att jag fortfarande hade mar-
drommar ibland om murarlag, som sufto i bo-
den och végrade arbeta med »sand och vatten».
Men brottslingen brukar vanligen Aterkomma
till platsen fér sin gérning, si jag kunde nog
finna mig i 6det, dock under den férhoppningen
att det gavs mdjligheter for igngséttandet av
distribution av firdighlandad betong. Olle Eng-
kvist forsdkrade, att det icke saknades intresse
for den saken, och sd avslutades den lunchen.

Mandagen den 8 april gjorde den nye direk-
toren sin entré pA murbruksfabriken vid Kungs-
holmsstrand. Uppriktigt sagt sdg anldggningen
litet provisorisk ut. Den blev #ven ett proviso-
rium, ty den revs efter utgingen av ar 1929 —
tre ar gammal — f6r att limna plats £6r bostads-
byggnader. Omradet hade av myndigheterna
forvandlats fran industriomrade till bostads-
omrade.

Sommaren 1929 utméirkte sig fér hoégkon-
junktur i byggnadsyrket. Nagra ansatser fér
betongfabrikation gjordes icke. Fabrikstomten
var i knappaste laget for kalkbruksrérelsen, och
betongen gick det icke att géra nagot at, annat
in pa en stérre tomt och med tillskott av kapital.

Det ar forst i Mur- och Putsbruksaktiebolagets
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Det jorsta konloret flyttades med frdn Mur- och Puis.

styrelseprotokoll av den 16 oktober 1929 som
betongen néimns. Det beslots da »att en allsidig
utredning skulle goras av fragan om betong-
fabrikation». Friagan om betongen hade dock
varit pa tal tidigare, ty en notis om Mur- och
Putsbruks A/B i tidskriften Byggméistarens hiifte
12 (april 1929) avslutas med foljande rader:

»Bolaget torde kunna viintas ganska snart horja fabri-
cera och distribuera fardighlandad betong, Fér ett lyck-
ligt genomférande av denna sak, sivil som for ulveck-
lingen av den verksamhet holaget nu bedriver, har sty-
relsen for bolaget ansett det nédviindigt engagera goda
krafter for foretagets ledning, Med hr Alderins stora er-
farenheter i fabriksdriften pAd omradet och hr Erikssons
kunskaper i materialteknik och byggnadsteknik i allmin-
het, torde det forviintas att ett rationellt arbete kommer
att bedrivas av bolaget.»

Frin idéerna och till forverkligandet av en
industriell rérelse kan emellertid viigen vara
ling. Fram mot hosten 1939 hade styrelsen klart
foér sig, att det skulle komma att uppsta svarig-
Leter att fortsitta med grovindustri pa tomten i
kv. Ishrytaren vid Kungsholmstrand. Klagomal
borjade komma frén hyresgésterna i de nirlig-
gande nyuppforda bostadshusen. Det fanns
murbruksfabriker i dverskott i Stockholm, och
det besldts didrfor att nedligga murbruksfabri-
kationen fran den 1 januari 1930 och i stillet
anviinda bolagets medel for betongfabrikation,
allt under forutsitining att bilar och maskiner
kunde avyttras och att tomten kunde bebyggas
med bostadshus, sa att Mur- och Putsbruks-
aktiebolagets aktiekapital av 200.000 kronor
bevarades och frigjordes. Det var dértill néd-
vindigt att f4 en vilbeldgen industritomt i
stillet, dir fabriksdrift i framtiden kunde ske
utan risk av att man blev kringbyggd med

Med tomiképet i Kojan [oljde sedan en gammal [érndm
byggnad.

bostadshus. Férhandlingarna med stadens myn-
digheter blevo p& sedvanligt sitt lingvariga.
Forst erbjod det svarigheter att f& bygga
bostadshus 4 tomten i kv. Isbrytaren. Staden
behévde eventuellt tomtien f6r en framtida tun-
nelmynning, och drendet lag vilande for utred-
ning. FFér den foveslagna tomten vid Hornsherg
saknades stadsplan. Det senare ordnades dock
s, att bolaget fick hyra ett omrade och tillfor-
sikrades ritt att inom vissa ar képa marken
»om stadsplan fér omradet da var faststélld»,
Inom styrelsen gjorde sig dven den asikten
gillande, att bolaget sjilvt skulle hebygga tom-
ten i kv, Ishrytaren och drdja med hetongfabri-
kationens igdngsiittande tills bostadshusen fir-
digstillts. Det besléts dock att igdngsétta forbe-
redande springningsarbeten o. d. f6r en hetong-
fabrik vid Hornsberg, oavsett hur det blev med
bostadsbygget. Vid styrelsesammantride den 2
juni 1930 protokollférdes dock det beslutet, att
tomten i kv. Ishrytaren skulle séiljas om minst
450.000 kronor erhélls for densamma. Den 3
juli kunde verkstillande direktéren till sin glidje
meddela, att den forsdlts till tre byggmistare
foér netto 460.000 kronor. Glidjen var det nog
litet si och s& med bland styrelseledamdéterna,
ty bland dem funnos de som ansfgo, att det
varit en biittre affiir att bebygga tomten i stiillet
for att silja den. Genom forséljningen frigjordes
emellertid Mur- och Pulshruksholagets eget
kapital, och detta bolag kunde dérfér teckna
ett grundbelopp av 250.000 kronor i det nya

-foretaget, Aktiebolaget Betongindustri. Stiftelse-

urkunden till det nya bolaget undertecknades
samma dag. S ‘
Vid sammantride den 7 augusti 1930 beslots

'
'
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det att uppféra en betongfabrik i kv. Kojan vid
Hornsherg i enlighet med uppgjorda ritningar,
och nigot senare tecknades entreprenadkontralt
med Granit och Beton A/B.

Ordinarie styrelseledamoter i Mur- och Puts-
bruksaktiebolaget voro vid den tiden hrr John
Alderin, K. Bergstrém, Olle Engkvist, Axel Ols-
son och G. A. Svensson med Olsson som ordfo-
rande. Suppleanter voro hrr Wictor Forss och
Pehr Nilsson. Av dessa voro alla utom Alderin
verksamma byggmistare.

Bolaget bildas

Aktiehbolaget Betongindustri startade med ett
aktiekapital av 500.000 kronor och vid konstitu-
erande bolagsstimma den 12 november 1930
valdes till ordinarie styrelseledamoter hrr John
Alderin, Olle Engkvist, Wictor Forss, H. Jehan-
der, Pehr Nilsson, Axel Olsson och G. A. Svens-
son samt till suppleanter hrr Karl Bergstrém
och Oscar Hegert. Som ordinarie revisorer val-
des auktoriserade revisorn Einar Cassel och
byggnadsingenjor Andreas Nordstrém. Som
ordinarie styrelseledamot har senare hr Axel
Eriksson invalts. Av styrelseledaméterna ha
under arens lopp hir Alderin, Forss, Olsson och
Nilsson avgatt. Hrr Alderin, Forss och Olsson
ha avlidit, och detta vid en alder di de varit
fullt verksamma i byggnadsfacket.

Sedan ar 1933 har ordféorandeklubban skotts
med hr Svenssons kraftfulla hand.

Andamailet med det nya bolaget var att bi-
draga till byggnadsverksamhetens rationalise-
ring pa betongomradet. Det diskuterades fore
starten, om man icke forst borde gora ett for-
s6k i liten skala for att se, hur det kunde gi att
distribuera fardighlandad hetong. Man enades
‘dock om, att det var nddvindigt att fran bérjan
planera for en nagorlunda stor kapacitet, for
att systemet skulle kunna fungera tillfredsstél-
lande. Det var darfér nédvindigt att férdubbla
det kapital, som fanns tillgingligt i Mur- och
Putsbruksalktieholaget. Detta lyckades dven, och
frimst berodde detta pa det inlresse fér rationa-

. liseringsstrivanden, som Stockliolms byggmiés-
tare visade. »Du forstdr», framhélls det 1. ex.,
»jag behoéver de pengar jag har fér den egna
verksamheten. Och jag tror icke, att det blir
nagra fortjinster pa att kdra omkring hetong.
Men tekniskt liter det s bra, si jag skall satsa
femtusen i alla fall.»

De tekniska forutsittningarna fér distribution
av betong éro tvd. Genom bilismens utveckling
kan betong i stérre méngder snabbt transporte-

4

ras till en byggnadsplats, och amerikanska
undersokningar ha visat, att betongen icke ska-
das av transporten, om roterande bilbehallare
anvindes. Roteringen méjliggér, att betongen
kan avlimnas i god konsistens. Som en &ver-
raskning kom upptickten, att betongen icke
hardnar under den tid behéallaren hélles i rorelse.
Vid en stationir fabrik Lkan rationella
transportanordningar anvéndas fér materialer-
nas lossning och forflytiming. En stor kontinuer-
lig drift méjliggér anviindning av rédmaterial
med jimn och god kvalitet. Genom viktspropor-
lionering kunna exakta blandningsproportioner
dstadkommas och effektiv laboratoriekontroll
over savil ramaterial som firdig produkt kan
ske pa en enda plats, nimligen vid fabriken.

Starten

Men det dr alltid trogt viigfére i portgingen,
heter det. Detta fick dven Betongindustri erfara.
Da fabriken stod firdig péa varen 1931 forklara-
des bolaget den 27 maj i blockad av Stock-
holms Byggnadsarbetaresyndikat. Arbetskon-
flikten uppstod dérigenom, att den syndikalis-
tiska arbetarorganisationen L. S. d4 hade avlal
med murbruksfabrikerna i Stockholm. De rik-
nade sig dirfér ven ha foretridesritt till avtal
med den nya betongfabriken. Dessutom hade
nagra arbetare fran Mur- och Putsbruksaltie-
bolaget fore bildandet av Betongindustri varit
med om forberedande arbete pa den nya fabriks-
tomten. Bolaget 4 sin sida gjorde gillande, att
Betongindustri var ett nytt féretag, som hade
for avsikt att ingd i Arbetsgivareféreningen och
tréffa arbetsavtal med Grov- och Fabriksarbe-
tareféorbundet. Blockaden vidmakthélls, och den
utvidgades t. 0. m. att gélla Kungliga Tekniska
Hogskolan, darfor att ett par studerande i sam-
band med ett examensarbete kort en av holagets
nya betongbilar. Nagra nackdelar for Hogsko-
lans rikning innebar dock icke den senare
blockaden.

Styrelsen var envis och manaderna gingo.
Omkostnaderna for striden fick bholaget bestrida
ensamt, och Grov och Fabrik forklarade sig
icke kunna skriva avtal med det blockerade
foretaget. Det borjade bliva litet enformigt vid
Hornsberg. Manga boérjade tvivla pd om det
skulle bli ndgon betongindustri av, och en dag
gjorde Gatukontorets Gveringenjor en stilla for-
fradgan, huruvida den stora svingkranen var till
salu. Detta var impulsen till att verkstdllande
direktéren ringde upp davarande ombudsman
Holmquist i L. S. med férfragan, huruvida icke
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28.000 m® kan lagras.

)
Materialerna *férflytias med
transportband, gripskopa och
trycklufi.

Blandningarna vdgas.

1.000 ton kan possera [abri-
ken pd en dag.
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Fdrdiga for aktion.

tiden vore lamplig att upptaga de diplomatiska
forbindelserna, S& blev det ett avtal med L. S,
och fabriken ko iging den 1 april 1932, som
tidigare nfants. Som fortséiittning av berittelsen
om arbetskonflikten bor det {framhéallas, att
bolaget icke sedan dess haft ndgon arbetsstrid.
Forhallandena mellan arbetsgivare och anstéllda
ha priglats av gott samarbete.

Omedelbart efter fabrikens igangséttande fick
bolaget den férméanen att teckna avtal om be-
tongleverans f6r de stora kommunala arbetena
Tranebergsbro, Slussen och Spéarvigstunneln
under Soéder. Detta var av stor betydelse for
foretagets utveckling. Fabriken kunde utbyggas
for storre kapacitet och flera bilar anskaffades
utover de tio férst bestdllda. Allt sedan dess har
bolaget fatt rdkna Stockholms stad som sin
storsta kund.

Det ér fiven naturligt, att den fabrikshlandade

betongen forst blev uppskattad f6r kommunika-
" tionsarbeten. For dessa ha konstruktionerna se-
dan linge utférts med utnyttjande av betongens
fulla hallfasthet. Detta har dédremot endast i
undantag varit fallet inom husbyggandet. De
sista aren ha dock nya vindar dven borjat blisa
dér, och bolaget har haft glidjen se, att leve-
ranserna till husbyggnadsarbeten undan for
undan stigit, si att denna del av leveranserna
under de senaste ren varit den dominerande.

Betongfabrikationens ntveckling

Under tiden 1/4 1932 till 1/4 1942 har 477.745
m?
denna kvantitet har det forbrukats 2.700.000

siickar cement, om cementel angives i denna

betong levererats. For framstidllning av

mattenhet. Omn man skulle anviint betongen till
en mur med 20 centimeters tjocklek och 2 meters

6

Kanonen laddas,

héjd, hade den striickt sig frin Stockholm till
Haparanda.

Bolagets rorelse har stindigt utvecklats och
f6r ledningen har projektarbetet och dess genom-
forande kriavt den mesta tiden. Sedan kdépekon-
trakt tecknats den 3 januari 1934 om fabriks-
tomten vid Hornsberg, kv. Kojan n:r 8, ansigs
det, att man kunde fortsitta utbyggandet av
industrianliggningen. Under detta ar utférdes
bl. a. anordningar for lossning och magasine-
ring av cement i 16s form, vilket var den forsta
anliggningen av detta slag i landet. Fabriken
har sedan utbyggts £f6r 4 blandaraggregat. Leve-
ranskapaciteten dr 400 m3 pr dag, men dérvid
dr Hornsbergstomtens ojligheter utnytijade,
och tomtképet pa Liljeholmen &r 1939 gjordes
iven i den avsikten att bereda plats f6r en fram-
tida parallellfabrik.

Allt efter som rorelsen utvidgats och rationali-
serats har det varit mojligt att successivt sénka
betongpriset, dnda tills krisen kom 1939 med
atfoljande prisfordyringar. Av ramaterialen foér
fabriksdriften har cementet till stérre delen
levererats fran Cementa, didrav det som frans-
porterats i 16s form fran Slitefabriken. En del
cement har #dven levererats fran Gullhdgens
cementfabrik. De huvudsakliga kvantiteterna
sand och singel ha levererats fran Underas Sand-
tag, men en del levereras dven fran dvriga grus-
bolag. Kapten C. G. Gustafsson har under
de tio dren fraktat sand och singel till
en méingd av 700.000 m3, vilket svarar mot
110.000.000.000.000.000 korn. Antalet &r endast
teoretiskt berfiknat.

Bolaget har 39 hilar f6r betongtransport. Dér-

av ha 35 successivt forsetfs med gengas. Roter-
hehallarna dro av ingenjor K. Hindhedes kon-

https://modelltag.se/viewtopic.php?t=9



Sd gdr betongen ut pd stan.
1
Konsisiensen ser ut alt vara god.

Och pd byggena gdr arbetet med farl.
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Betongsakkunniga studera fabriksblandning dr 1932, Frdn vdnster i forsia raden:

civilingenjér Ragnar Schlyter, broin
byrdingenjor G. S.

agfm’  VOLYMVIKT wpm® FAST MASSA

spektér R. Kolm, byrddirekiér N. Royen, férsle
Lalin och byrdingenjér L, Abel.
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Olika forskningsurbeten ha bedrivils d Betongindustris laboratorium.
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Tranebergsbro.

Visterbrons viadukter.

Regnskydd, Stureplan,

Sédra Baniorgel.

Sddersjukhuset,

Allt emellandt inviger borgarrdde! Yngve Larsson en ny
trafikled,
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struktion. Med sina starka firger gora de ett
glatt inslag i gatutrafiken. I borjan viickie de
undran. En gammal stockholmare frégade:
»Vet du vad det dr fér nya bilar pa stan? De
se ut som en korsning mellan en krigstank och
en polkagris.»

Industrihuset

Bolaget har siringt specialiserat sig pa betong-
fabrikation, och det ar 1937 triffade avtalet om
inkoép av den i n#rheten av fabriken beldgna
tomten kv. Lyckan n:r 10 skedde ursprungligen
i avsikt att bereda plats for tillverkning av palax
och andra betongprodukter. Fér att géra tomten
batire réntabel beslots det dock att delvis be-
bygga den foér uthyrning av industrilokaler.
Sedan det dr 1939 beslutats upptaga tillverk-
ningen av stringbetong, ansigs det icke limp-
ligt g6ra nigon anldggning for tillverkning av
betongvaror pa tomten i fraga, utan den bhebygg-
des di helt med hyreshus. I byggnaden inrym-
mes dock garage och bilverkstad m. m. for
betongfabrikens eget hehov.

Industribyggnaden utférdes med tillimpande
av moderna konstruktionsmetoder fér betong.
Det var det forsta huset 1 Stockholm, dir de
hoga hallfasthetsegenskaperna utnyttjades hos
kvalitetsjiun och kvalitetshbetong. Det blev dér-
vid mojligt att trots stora rorliga laster gora
planbjilklag med 8 meters spidnnvidd. Konstrul:-

10

Taklagsfirande,

Lyckans egel Norma avprovas den 18 november 1938,
Fr. v. Eriksson, Blomquist, Romedall, resp, arkiiekl,
kontrollani och ventilalionsiekniker.
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tionsprincipen har sedan tillimpats i1 andra
byggnader; och bolaget har levererat manga
10.000-tal m?® betong for dylika hjilklag.

Vid byggnadsarbetet tjanstgjorde civilingen-
jor Nils Knutsson Blomquist som f6rste ingenjor.

Striimngbetongen

Den senaste etappen i holagets rationalise-
ringsstrivanden ér fabrikation av stringhbetong.
For denna rorelse stir nu en ny fabriksanlidgg-
ning firdig att tagas i bruk.

Nigon gang i slutet av r 1938 ringde styrelse-
ledamoten Engkvist till verkstillande direktdren
och talade om, att de i Tyskland borjat tillverka
betong med staltrddsarmering. Denna sak borde
provas. Direktdren var ej sérskilt pigg. Hogkon-
junktur radde i byggnadsfacket, och det var
svirt att hinna med leveranserna av vanlig
betong. Dessutom hade industrihuset i kv. Lyec-
kan fordrat stora penninginsatser och arbete.
Repliken {611 nog ungefir sd hiir: »De hitta pi
sd mycket pd betongomradet, sa skulle man
undersdka varje sak, skulle man ej hinna med
annat, och det mesta har dock intet virde.»

»Du har nog rétt i detta», sade Engkvist,
»men det hir forefaller att vara en alldeles ny
teknik. Jag ér ej inne i teorierna, men jag har
Hjalmar Granholm bredvid, och han kan dver-
taga mikrofonen.»

Professor Granholm framholl d4, att det var
frAga om en initialspdnd hetong, dir armeringen
utgjordes av seghiirdad staltrad. Han ansag, att
det var losningen av problemet att pa fabrik
tillverka initialspinda betongvaror. Metoden
borde dirfor vara av intresse f6r Betongindustri.

Forsta dagarna i januari 1939 var direktdren
i Berlin hos uppfinnaren ingenjér E. Hoyer och
fick med egna O6gon Overtyga sig om stringbe-
tongens mérkliga byggnadstekniska egenskaper.
P4 tryckeriet erholls ett exemplar av den bok
om Stahlsaitenbeton, som dA& skrivits av ing.
Hoyer. Den 24 februari holls styrelsesamman-
tride, varvid det meddelades, att ensamritten
till uppfinningen fo6r Sverige erhéllits »pé& hand».
Slutet av protokollets paragraf lyder:

»Ordféranden meddelade, att han tidigare
diskuterat saken och han ansig, att det nya
materialet var av epokgdérande betydelse for
betongtekniken. Han ansig det darfor riktigt,
att Betongindustri allvarligt provade foérutsitt-
ningarna for att géra en insats pa detta omride.

I diskussionen framholl hr Hegert att, om
materialet héll de egenskaper som uppgivits,
var det en mycket virdefull sak, och han ansag,
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att Betongindustri hade viss skyldighel att giva
sitt stod at utvecklingen pa detta omrade.
Samma synpunkter framférdes av hrr Engkvist
och Bergstrom.

Det Dbeslots att fortsitta forhandlingarna i
denna sak.» :

I diskussionen om vad stringbetongen skulle
anvindas till framhéll en av styrelseledamdo-
terna, att »om materialet holl de egenskaper
som férutsattes, behévde man ej grubbla pa
anvindningen. Den skotte nog byggnadsfack-
minnen om. Var uppgift ar att tillverka en god
kvalitet till ett pris, som kan forbilliga bygg-
nadskostnaderna.»

Sedan ordféranden och direktéren i bérjan
av juni gjort en resa till Hamburg for att studera
en dir igingsatt forsokstillverkning, vidtogos
anordningar foér en forskstillverkning vid
Betongindustri. Man ville sjilv prova materialet,
innan den slutliga uppgérelsen om patentet gjor-
des. I ett fore detta garage ordnades bidnkar for
forspinning av traden. Inféstningen av triden
i spAnnanordningarna vallade bekymmer, och
det tog over ett ar att slutgiltigt 16sa den
detaljen.

Det ar dock icke meningen, att det skall ga
bra, dd man borjar med en ny sak. Det vore
ingen konst da. Man skall i stéllet utgd fran, att
det hela giller en strid med motigheter, som
det dr ens uppgift att Oovervinna. Visserligen
sprungo en del stringar av vid férsta uppspéin-
ningen for en stringhbetongplatta. Men pa efter-
middagen dagen fore midsommaraftonen 1939
var det dock fardigt for en férsta gjutning. Tre
ledighetsdagar foéljde sedan som lagom tid for
smiéiltcementets hirdnande. De som arbetade
med experimenten skulle pd midsommarledig-
het, men direktéren lovade skjutsa med bil, sa
att de kommo hem, iven om det blev sent.
Och alla voro lika intresserade av att gjutningen
blev klar fore helgen. Efter den bilskjutsen hann
direktéren lagom in pa Sodertéilje stadshotell
fore stdngningsdags till en vilbehovlig biffstek
med 16k. Det fanns sadana réitter pa den tiden.

Mandagsmorgonen den 26 juni var spén-
nande, ty dé skulle man se hur plattorna betedde
sig vid avspinning. Betongen sammandrog sig
och blev elastisk. En platta pd 3 em tjocklek,
50 cm bredd och 3 m lidngd lades upp pa tvéd
stod. Och det gick att spatsera 6ver densamma.
Det var bara att arbeta vidare.

I augusti 1939 anstélldes civilingenjéren ULf
Bjuggren som stringbetongens vetenskapsman.
Han hade tidigare varit forste assistent & Tek-
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niska Hogskolans ])yggnhdsstatiska institution.
Och sd kom kriget med militdrinkallelser och
mycket annat, som rubbade olika planer.

Redan pa véren 1939 tecknades det kopeavtal
med Esselte om den stora tomten kv. Tryckeriet
4 Liljeholmen, och tilltrdde skedde den 1 juli.
Under tiden ndrmast efter krigsuthrottet stego
rantorna hastigt efter att férut ha varit mycket
laga. Det visade sig. dven bliva svart erhilla
inteckningslan. Detta var en bekymmersam sak
fér industrihuset i kv. Lyckan, som da holl pa
att firdighyggas. Fran 2 1/4 % steg laneréintan
till 5 %. For finansieringen av den planerade
stringbetongfabriken i kv. Tryckeriet voro ut-
sikterna icke ljusa. Efter underdénig ansékan
till K. Maj:t beviljades emellertid ett industrildn
av 800.000 kronor fér uppférande av en string-
betongfabrik. Det ansigs vara ett allmént in-
tresse, att den nya fabrikationen kom i ging, ty
stringbetongen kunde i mAnga konstruktioner
ersitta jirnbalkar och vanlig armerad betong,
och jarnbrist kunde férutspas. Genom nyemis-
sion har det sedan lyckats anskaffa hela det
kapital, som Dblivit nddvindigt fér den nya
rorelsen.

P4 grund av kriget har den i Tyskland plane-
rade fabriksmissiga tillverkningen av string-
betong for civila Andamal icke kommit 1 géng.
Det har darfor blivit nédvéndigt fér Betong-
industri att pd egen hand utarbeta tillverknings-
metoder, fabriksprojekt och maskinell utrust-
ning. Frin boérjan var det nfimligen meningen
att informationer och maskiner skulle erhéallas
fran Tyskland.

Det dr nu jimnt tre ar frn det experimenten
hérjade och tills fabriken star fardig. Projekt-
arbetet har blivit férdréjt genom att de ingen-
jorer, som hallit p4 med experimenten, tid efter
annan varit inkallade till militirtjinstgdring,
och fabriksbygget har krévt tid, dels dirfér att
grundférhillandena varit svéra, dels déirfor att
linga leveranstider fordrats fér maskinutrust-
ningen.

Tiden har dock val anvints fér samlande
av erfarenheter om det nya materialet. *érsoks-
tillverkningen har drivits i s pass stor skala,
att ett flertal leveranser kunnat utféras, dér
stringhetongen kommit till praktisk anvind-
ning. Samtidigt har ett omfattande forsknings-
arbete utférts, och Bjuggren har nu en avhand-
ling om strdngbetongens tekniska egenskaper
tfardig {ov tryckning. Det Aterstdr nu att se, hur
stringbetongen kommer att géra sig vid den
slutliga provningen i den tekniska och ekono-
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miska konkurrensen pd allméinna marknaden.
Den forsta stora bestillningen har gjorts av
Trafik{érvaltningen Goéteborg—Dal

Den giiller stringbetongstolpar for elektrifiering

av jirnviigen mellan Givle och Falun. Tillverk-
ningen av stolparna skall omedelbart iging-
siittas, och den nya fabriken far sysselsiattning
dirmed flera manader framat.

Finansieringen

Diagrammet visar Aktiebolaget Betongindu-
stris balansstillning, om dotterbolagen déri
inrdknas. De tillgdngar, som besta av fabriks-
byggnader, maskiner och inventarier, okade
hastigt Aren 1931 och 1932, di fabriken anlades
och bhilar anskaffades. Sedan har denna post
endast salta stigit till &r 1941, da fabrikshygget
for stringbetong orsakar en stark hojning av
beloppen. Dessa industriella tillgdngar ha finan-
sierats av det egna kapitalet aktiekapitalet
och fonder — jimte avskrivningar fér vérde-
minskning. Tillgdngarna svara i diagrammet
mot anliiggningskapitalet, saledes utan reduce-

ringar for avskrivningar,

Diverse fordringar representera i huvudsak
leveransfakturor, under det att diverse skulder
utgdéras av checkritkningslan och varuskulder
pr 30 dagar.

Den stora oOkningen i balansomslutningen
under de senare aren beror pa de realtillgédngar,
som bolaget forviirvat utdver industriapparaten.
Av tomterna tilltriiddes kv. Kojan n:r 8 ar 1935,
kv. Lyckan n:r 10 ar 1938 och kv. Tryckeriet
ar 1939. Hyreshuset for industrilokaler i kv,
Lyckan byggdes i tva etapper under dren 1938
och 1939.

Tomterna, som ha en sammanlagd areal av
35.800 m?2, &ro ur transportsynpunkt mycket
vilbeldgna. De biigge Hornshergstomterna ligga
i omedelbar niirthet av den stora vést-ostliga
{rafikleden och den blivande nord-sydliga ge-
nomfartsviigen. Liljeholmstomten ligger i nér-
heten av sbdra infartsviigen. Soderut och vister-
ut kan man vinla den storsta hebyggelsen i
framtiden.

For finansiering av tomtkdpen och hyreshus-
byggandet ha fasta inteckningslin tagits, vilka
fér kv. Lyckan n;r 10 och kv. Tryckeriet dro
forda pa dotterbolagen. Dotterbolagen ha dér-
for karaktiren av fastighetsbolag. Fastighcten
kv. Lyckan n:r 10 har ett taxeringsvirde av
4,750.000 kronor. Den &r byggd till fredspriser
och utgor en tillgdng, som kan avyttras utan
stérning av den industriella driften.
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Chaufforerna draga sjdlva betong medan de vdnta pa

gengasen,

Priser i dragkamp visa all det finns kraftiga I\(lll(ll i
Belongindustri.
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Styrelsen vid sammanirdde n:r 88 den 6 maj 1942, Frdn vdinster: Olle Engkvisi, Axel Eriksson, G. A. Svensson, Karl
Bergsirém, Hilding Jehander och Oscar Hegert,

Personal

I maj 1942 hade holaget 139 anstiillda, varav
16 tjanstemén. P4 grund av fortghende anligg-
ningsarbeten har behovet av tjinstemén, sarskilt
ingenjorer, varit stort de senare aren. De tjinste-
mén, som varit med frén bolagets start fro,
forutom direktdren, verkmistare Ernst Karls-
son, laboratorieforestindare Sven Axelsson och
kassorskan Karin Eriksson.

De ordinarie tjinstemfnnen #ro pensionsfor-
sikrade i SPP. I vrigt har en pensionsstiftelse
inréttats, som nu har ett kapital av 60.000 kr.

Med négra bilder visas en del av personalen i
arbete. Manga finnas dirutéver, som med nit
och kunnighet verksamt bidragit till féretagets

utveckling, A, E—n
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Chefen i arbeisform. Porlirdll mdlat av Ph. de Rougemoni
dr 1942. Gdva Ull bolaget pd 10-drsdagen av kaplen
C. G. Guslafsson,
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Elva chaufférer jd KAK:s fortjcinstmirke den 28 mars 1938. (Frdn vdnster: Gustaf Lagh, Orvar Malmlév, Axel Haglund,
Erik Johansson, Gdésta Andersson, Bror Olsson, Edvard Beéckstrém, Birger Gustafsson, Oscar Ekberg, Gésita Wallin,
Gdsta Blomkvisl.)

Awel Ustling lossar sand. Hildor Berglund lossar cement. Danielsson blandar betmu.
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Hur ”Codde” ser belongdisiribulionen,

4

Ibland tar man paus i arbetet. Chefens
50-drsduag jiras pd morgonen klockan 3

med dunder och brak, men dven pd

Lodllen.

ya
¢ //
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AXEL ERIXSSON
FRAMTNIOENS  STADER KOMMA V) ATT SKIUTA UPP.
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Stréingbelongfabriken d Liljeholmen (9/6 1942).

Broderna Lagerstrom, Boktryckare, Stockholm 1g4z.
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